


Material Characteristic      مشخصات مواد SAC 305 SAC 300 Sn 99.3 Cu Sn 97 Cu Sn 97 Cu

Alloy type                                                نوع آلیاژ Sn 96,5 Ag3 Cu0.5 Sn 97 Ag3 Sn 99.3 Cu Sn 97 Cu Sn 97 Cu

melting point                                  نقطه ذوب 217-219C 221C 227C 230C 221C

 Density                                                       7,8   چگالی g/ ml 7,42 g / ml 7,31 g / ml 7,80 g / ml 7,42 g / ml

Diameter                                                      قطر Available in Ony Size      موجود در هر قطری

Material Characteristic      مشخصات مواد SAC 305 SAC 300 Sn 99.3 Cu

Alloy type                                                نوع آلیاژ Sn 96,5 Ag3 Cu0,5 Sn 97 Ag3 Sn 99,3 Cu0,7

melting point                                  نقطه ذوب 217-219 221 227

 Density                                                       7,8   چگالی g / ml 7,42 g / ml 7,31 g / ml

مشخصات تمام آلیاژها ساخته شده از قلع بدون سربسيم لحيم كارى بدون سرب

شمش‌های لحیم کاری

WIRES SOLDER FREELEADALL ALLOY PROPERTIES OF LEAD FREE GROUP

SOLDER BARS

SAC 305 وSAC 300 از متداول‌تريــن ســيم لحيم‌هــاى بــدون ســرب هســتند كــه 
ســازنده‌هاى بســيارى از آنهــا اســتفاده مى‌كننــد. بــراى اطلاعــات تکمیلــى بيشــتر لطفــاً بــا 
مــا تمــاس بگيريــد. همچنيــن، انــواع مختلفــى ار ســيم لحيم‌هــاى بــدون ســرب وجــود 
دارنــد كــه مــا طبــق ســفارش مى‌توانيــم بــا هــر آلیــاژى آ‌نهــا را توليــد كنيــم. تمامــى ســيم 
لحيم‌هــاى بــدون ســرب مناســب لحيــم كارى دســتى بــوده وبــا روغــن فلاكــس يــا بــدون 

فلاكــس هســتند.

شــمش‌هاى لحيــم كارى ار فلــزات بــا خلــوص بــالا توليــد مى‌شــوند. بــا افــزودن مــواد خاصــى بــه آلیــاژ شــمش توليــد شــده ميــزان رســوبات باقــى مانــده ناشــى از لحيــم كارى كمتــر 
مى‌شــود. نقــره داخــل SAC ٣.٥ و SAC .. ٣ باعــت افزايــش دقــت در لجيــم كارى مىكــرد.

SAC 305 and SAC 300 are the most common used lead free solder wires.  It is 
consinedby many manufacturer.
For detalied data sheets plase contact wiht us. Furthermore there are 
many types of lead free solders. According to demands we are able topro-
duce all alloys. All lead free solders are suitable for hand soldersing and 
filled with soldering fluxes or non cored wires.
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 Melting point
نقطه ذوب Using areas                                              موارد استفاده

99.3 0.7 227 ترکنندگی ضعیف
Poor Wetting

تمامی اشکال موجود هستند
All forms are available

97 3 232-238 ترکنندگی ضعیف
Poor Wetting

تمامی اشکال موجود هستند
All forms are available

97 0.2 2 0.8 226-228 ترکنندگی ضعیف
Poor Wetting

تمامی اشکال موجود هستند
All forms are available

97 3 227-300 کاربرد فقط در دماهای بالا
For High-TemperutureApplication only

تمامی اشکال موجود هستند
All forms are available

96.5 2.5 221-226 صنایع خودروسازی
Automotive industry

تمامی اشکال موجود هستند
All forms are available

96.5 3 0.5 217-218
LF218* فقط برای مصارف دمای بالا  
For High-Temperuture
Application only LF218*

تمامی اشکال موجود هستند
All forms are available

96.2 2.5 0.8 0.5 213-218

آلیــاژ  بــه  نســبت  خاصــی  مزیــت  چهارتایــی  آلیــاژ 
ــم کاری  ــرای لحی ــا ب ــن مخصوص ــدارد، از ای ــی ن دوتای
موجــی ) حمــام قلــع( اســتفاده می‌شــود، بــه علــت 

ــب ــره مناس ــتن نق داش
Quadruple alloy does not have any
special advantage over double alloy, they 
are especially suitable for soldering (tin 
bath) due to the presence of silver.

تمامی اشکال موجود هستند
All forms are available

96 3.5 0.5 217-218

LF218* و CASTIN خصوصیات مشابه
Similar characteristics to CASTIN and 
*LF218

تمامی اشکال موجود هستند
All forms are available

96 4 221-245

95.5 4 0.5 217-218

95.5 3.8 0.7 217-218

95 5 221-240
کاربرد فقط در دماهای بالا
For High-Temperuture Application only تمامی اشکال موجود هستند

All forms are available

95 3.5 218
هزینه بالا و موجودی پایین به خاطر وجود 
ایندیوم
High cost and availablity because of 
indium

تمامی اشکال موجود هستند
All forms are available

95 5 232-240
فقط برای مصارف دمای بالا ، ترکنندگی ضعیف
High temperuture applications  Poor 
Wetting

تمامی اشکال موجود هستند
All forms are available

93.5 3.5 1.5 3 216-220
نقطه ذوب پایین، مصارف نظامی و هوا فضا
Low melting point, military and
aerospace applications

تمامی اشکال موجود هستند
All forms are available

91 9 199
ترکنندگی ضعیف، خوردگی و اکسیداسیون بالا، 
عمر مفید پایین
Poor brittleness, high corrosion and 
oxidation, low service life

مدل با مغزی فلکس موجود نیست
The model with flex brain is 

not available

90 2 0.5 7.5 186-212
آلیاژ چهارتای با دامنه انجماد گسترده، مصارف 
نظامی - هوا وفضا
Foure part alloy broad freezing range, 
military and space applications

مدل با مغزی فلکس موجود نیست
The model with flex brain is 

not available

77.2 2.8 20 179-189
هزینه بالا به دلیل وجود ایندیوم و در دسترس 
بودن
High cost due to indium presence and 
availablity 

تمامی اشکال موجود هستند
All forms are available

65 25 10 290-300 کاربرد فقط در دماهای بالا
For High-Temperuture Application only

مدل با مغزی فلکس موجود نیست
The model with flex brain is 

not available

48 52 118
استفاده فقط در کاربری دمایی
For temperuture Application only

مدل با مغزی فلکس موجود نیست
The model with flex brain is 

not available

42 58 138 استفاده فقط در کاربری دمایی
For temperuture Application only

مدل با مغزی فلکس موجود نیست
The model with flex brain is 

not available

20 80 281  برای لحیم کاری طلا به طلا   
Used for soldering gold to gold

مدل با مغزی فلکس موجود نیست
The model with flex brain is 

not available

3 97 143
فقط مصارف حرارتی، ریسک خوردگی  
For temperuture Application only
corrosion risk

مدل با مغزی فلکس موجود نیست
The model with flex brain is 

not available

Soldex solder bar produced from the highest purity metals. By means of special additional materials inside of the alloyresidue degree will 
be lower. Trough silver inside of SAC 305 ve SAC 300. you can catch corret soldering points.

SAC 300 / SAC 305 / SAC Y 04 06 / SC0.7 / SC3.0 / SN100 / SCN100

SAC 300 / SAC 305 / SAC Y 04 06 / SC0.7 / SC3.0 / SN100 / SCN100
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FSW11 کارهای روی‌اندود
و سقفی s

r
Xi k
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FSW12 رادیاتور، حلبی، مس، 
آبکار، برنج s

r
Xi k

C

FSW13
کارهای فلزی، لوازم 
مسی و سیم‌های 

مسی
s

r
Xi k

C

FSW21 حلبی‌سازی، آرماتور، 
سیم‌های مسی s

r
Xi k

C

FSW22
کارهای فلزی، لوازم 
مسی، سیم‌های 

مسی
s

r
Xi k

C

FSW23 حلبی‌های نازک، سرب s s s r
Xi

FSW24

حلبی‌های نازک، 
الکتروتکنیک، 

لحیم‌کاری شعله ور s s s r
Xi

FSW25
حلبی‌های نازک، 

الکتروتکنیک، 
الکترونیک s s

r
Xi k

C

FSW26

لوازم خانگی برقی
 الکترونیکی 
الکتروتکنیک

s r
Xi

FSW27 s r
Xi

FSW28 s r
Xi

FSW31

لحیم‌کاری پوشش 
حمام، الکتروتکنیک، 

الکترونیکی s

FSW32 دستگاه‌های 
مینیاتوری، 

الکتروتکنیک، 
الکترونیک

s

FSW33 s

FSW34
دستگاه مینیاتوری، 

الکترونیکی s

PROPERTIES مشخصات ASR 41

Color رنگ کهربایی

Smell بو الکلی

Halide content میزان یون هالید 0% w/w

Solid content مقدار مواد جامد 8/3 % w/w

Acid Value میزان اسید 5/22

Density چگالی 810/0

Flash Point نقطه اشتغال 12 درجه سلسیوس

Thinner حلال رنگ شیمایی ASR 741

Application نوع کاربرد کف، غوطه‌ور، اسپری، 
موج‌دار

PROPERTIES مشخصات SR 33 SX 33 )جدید(

Color رنگ بی‌رنگ بی‌رنگ

Smell بو الکلی الکلی

Halide content میزان یون هالید 0%  w/w 0%  w/w

Solid content مقدار مواد جامد 5/2 %  w/w 8/3 %  w/w

Acid Value میزان اسید 16 5/22

Density چگالی 796/0 798/0

Flash Point نقطه اشتغال 12 درجه سلسیوس 12 درجه سلسیوس

Thinner حلال رنگ شیمایی SRT 33 SXT 33

Application نوع کاربرد فوم، غوطه‌ور، اسپری، 
موج‌دار

فوم، غوطه‌ور، اسپری، 
موج‌دار

فلاکس‌های رزینفلاکس‌های بدون نیاز به شستشو

ــل و  ــدون پ ــی و روکار، ب ــر روی قطعــات ســربی معمول ــه منظــور لحیــم‌کاری ســریع ب ب
حاشــیه مــورد اســتفاده قــرار می‌گیــرد. فاقــد مــاده خورنــده بــوده و از حداقــل پســماند 
ــر در  ــا تبخی ــدارد. نســبت مــواد جامــد ب ــز کــردن ن ــه تمی ــازی ب برخــوردار می‌باشــد کــه نی
دمــای کنتــرل شــده بــرای مــدت زمــان معیــن محاســبه می‌شــود. نســبت یــون هالیــد 
بــه عنــوان معــادل کلریــد حاصــل از تیتراســیون هالیــد اندازه‌گیــری می‌شــود و مقــدار 

ــا تأثیــر تیتراســیون تعییــن می‌شــود. اســید ب

پــل  بــدون  روکار،  و  روی قطعــات ســربی معمولــی  بــر  لحیــم‌کاری ســریع  بــه منظــور 
از  ایمن‌تــر  و  بــوده  خورنــده  مــاده  فاقــد  می‌گیــرد.  قــرار  اســتفاده  مــورد  حاشــیه  و 
فلاکس‌هــای خفیــف فعــال شــده رزیــن )RMA( هســتند. بــدون نیــاز بــه تمیــز کــردن، 
ــتگاه‌های  ــرل دس ــوک کنت ــوده و ن ــوردار ب ــی برخ ــطح بالای ــری در س ــت نفوذناپذی از مقاوم

آلــوده نمی‌کننــد. بــا پســماند  را  اتوماتیــک  تســت 

ــه  ــالا، ب ــی ب ــوب کنندگ ــرد مرط ــا عملک ــاینده ب ــر س ــال و غی ــیار فع ــر بس ــن خمی ای
ویــژه بــرای کاربردهــای الکتریکــی و الکترونیکــی مناســب اســت. امــکان لحیــم‌کاری 
حتــی فلــزات ســخت ماننــد برنــج یــا نیــکل را نیــز فراهــم می‌کنــد. ایــن خمیــر فاقــد 

قابلیــت رســانایی الکتریکــی اســت.

خمیرهــای لحیــم‌کاری مــورد اســتفاده در صنایــع الکترونیکــی، مخلوط‌هــای همگــن و پایــداری هســتند کــه براســاس ذرات 
لحیــم نــرم، کامــاً کــروی، بــدون اکســید و ویژگی‌هــای کاربــردی مــورد نظــر انتخــاب می‌شــوند.

Fast soldering on conventional leaded and surface mounted compo-
nents-no bridges or icicles. Non-corrosive minimal residues whitoutcleaning. 
Solid content is established by evaporation at a controlled temperature 
for a specefied time, halide content is measured by titration of the halide,                
expressing the result as the chloride equivalent. Acid value is established by 
titration

Electronic solder pastes are homogeneous, stable mixtures made of oxide-free, spherical soft-solder pow-
ders and a flux suitable for the specific applications.

A highly active. non-corrosive flux with excellent wetting action designed 
specifically for electrical, electrionc application It permits so dering of 
even difficult metals such as brass or nickel. Non-corrosive and electri-
cally non-corrosive

Fast soldering on conventional leaded and surfacemounted compnents-no 
bridges or icicles. Non-corrosive, safer than RMA fluxes, high surface insulation 
resistance whitout cleaning, no residues to interfere with ATE probes whitout 
cleaning.

مشخصات
نوع آلیاژ لحیم نقطه ذوب

)درجه سلسیوس( نوع کاربرد
مایعات جامدات ایندیم نقره سرب قلع

L-Sn62 Pb36 Ag 179 179 - 2 36 32 مدارهای هیبریدی

L-Sn63 Pb37 183 183 - - 37 63 )SMD( مدارهای مونتاژ اتوماتیک

L-Sn60 Pb40 188 183 - - 40 60
لحیم‌کاری‌های معمولی

L-Sn50 Pb50 212 183 - - 50 50

L-Sn54 Pb26 In20 149 132 20 - 26 54 ابزارهای حساس به حرارت

L-Pb50 In50 109 180 50 - 50 - سطوح طلایی

خمیر فلاکس

خمیر فلاکس

NO CLEAN FLUXES RESIN FLUXES

RESIN PASTE

SOLDER CREAMS



Flux is not foaming فلاكس پوشش نمى‌دهد

Foaming is too high فلاكس زياد است

Flux is not reaching نارسایى فلاكس

Flux activity is tool low فعاليت فلاكس كم است

Flux density is too high چگالى فلاكس بالا است

Flux density is too low چگالى فلاكس پايين است

Flux is dirty فلاكس كثيف است

Faulty circuit design طراحى مدار ايراد دارد

Circuit and holes are faulty مدار و سوراخ‌ها ايراد دارند

Hole and leg diameter ratio is little سوراخ و نسبت قطر پايه كم است

Hole and leg diameter ratio is big سوراخ و نسبت قطر پايه زياد است

Board is too big بورد بيش از حد بزرگ است

Burred holes سوراخ‌ها برآمده است

Board is not smooth بورد هموار نيست

Wet boards بورد خيس است

Eporxy is move out شايلون مدار جابجا شده

Burred boards سوراخ‌ها برآمده است

Inks in holes جوهر داخل سوراخ‌ها وجود دارد

Heavy boards بورد سنگين است

Unbalanced weight board وزن بورد نامتعادل تقسيم شده است

Wrong fitting اتصالات اشتباه است

Fault in component design اشتباه در طراحى قطعات

Component legs are too short پايه‌هاى قطعات كوتاه هستند

Component legs are too long بايه‌هاى قطعات بلند هستند

Component are dirty قطعات كثيف هستند

Dirty parts on copper قطعات كثيف روى مس وجود دارد

Oxidized copper مس اكسيد شده

Solder wave is not perfect ناهموارى موج لحيم

Solder wave lenght is too short طول موج لحيم كوتاه است

Solder wave lenght is too long طول موج لحيم بلند است

Low solder heat گرماى لحيم پايين است

High solder heat گرماى لحيم بالا است

Dirty oxidizied solder لحيم اكسيده شده

High impurity لحيم باناخالصى بالا

Much dross سرباره‌ى زياد

Conveyor has big angle زاويه نوار نقاله زياد است

Conveyor has little angle زوايه نوار نقاله كم است

Conveyor vibration لرزش نوار نقاله

Low conveyor speed سرعت پايين نوار نقاله

High conveyor سرعت بالاى نوار نقاله

Too heat psliets دماى پالت‌ها بالاست

Low preheating پیش گرمایش کم

High preheating پیش گرمایش زیاد

س
ط به فلاك

ت مربو
شكلا

م
 

FLUX FAULTS
ت

طعا
ت مربوط به ق

شكلا
م

CO
M

PO
N

EN
T FAULTS

م
ت مربوط به لحي

شكلا
م

FAULTS ABO
UT SO

LD
ER

ى 
ط به برد مدار چاب

ت مربو
شكلا

م
FAULTS ABO

UT PRIN
TED

 CIRCUIT BO
ARD

S
ن

شی
ت مربوط به ما

شكلا
 م

FAULTS ABO
UT M

ACH
IN

E
Solder flow is enough جريان لحيم روان نيست

 Poor soldering on printed circuit
board

ضعيف بودن لحيم روى بورد
مدار جابى

Solder is not diffused to
coppered plate

لحيم به ورق مسى نمى‌جسبد

Bubble in melted solder ايجاد حباب در لحيم مذاب

Some parts are not soldering برخى از قطعات لحيم به خود
نمى گيرند

Much solders on components لحيم بيش ازحد روى قطعات

Much solders on coppered plate لحيم بيش از حد روى ورق مسى

Hanger pin solders لحيم كش مى‌آيد

Short circuit اتصال كوتاه

Leaf type solder extends زوايد اضافه در لحيم

Balling in solders توبى شدن لحيم

uneven soldering لحيم غير يكنواخت

Big cristallized solders لحيم درشت يا كريستالى شده

Cold soldering قلع مردگى

Coloured solders تغيير رنگ لحيم

Poor fluxing فلاكس كارى ضعيف

Slanting board ناهموارى بورد

Solder bulb on coppered plate  ايجاد حباب لحيم روى صفحه
مسى

Move out components كنده شدن قطعات

Overflow solders سرريز شدن لحيم

High doss تشكيل ضايعات سرياره

High flux consumption مصرف بالاى فلاكس

مشکلات و راه حل‌های در سیستم‌های لحیم کاری 
Problems and solutions in soldering systems



Melting Point نقطه ذوب 183

Density تراكم 8,4gr/cm

Tensile Strength استحكام كشسى 7,700psi

 Shear Strenght مقاومت برشى 5,400psi

Brinell hardness سختى برينل 15

Viscoity ويسكوزيته 0,0197poise

tensionSurface كشش سطحى 490dyne/cm

Electical conductivity رسانابى الكتريكى 69.000Mho/cm

Electical resistivity مقاومت الكتريكى 0,00001450hm-cm

Widht Height Lenght Weight

عرض ارتفاع طول وزن

20mm 10mm 300mm ~500gr

شمش قلع‌هاى لحيم كارى

آلياژهاى لحيم استاندارد به تفكيک نقطه ذوب

Solder bars

POINTS METING TO ACCORDING ALLOYS SOLDERSTANDARD

شــمش قلــع بــا اســتفاده از فلــزات مــورد نيــاز بــا بالاتريــن كيفيــت بــه دو روش وكيــوم 
)ريختــه گــرى( و اكســترود توليــد مي‌گــردد. نســبت قلــع و ســرب موجــود در شــمش بســته 

ــر می‌باشــد. ــل تغيي ــاز مشــترى قاب ــه ني ب

VACUSAL bar solder are produced from the highest purity virigin metals under 
vacuum conditions. They are specially designed for use in all wave soldering ap-
plications.

Sn 63 Pb Eutectic

Tin 
قلع
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 سرب
Pb

Antimun
آنتيموان
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 نقره
Aa-
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بیسموت

Bi

indium 
 اينديوم

In

Cadmium
كادميوم

In

Solid
C*

Solid
C* Using areas                                              موارد استفاده

2 98 316 322 Can manufacturing ساخت قوطى كنسرو

5 95 305 312 Coating and joining روكش و اتصال

97.5 2.5 304 308 Copper, brass مس، برنج

96 2 2 240 307 High temoerature دماى بالا

10 90 368 302 Sealing radiators, filling آب‌بندى رادياتور، پركردن

2 96.5 1.5 296 301 High temperature components قطعات دماى بالا

5 93.5 1.5 296 301 High temperature دماى بالا

10 88 2 268 299 High temperature components قطعات دماى بالا

15 85 227 288 Sealing, filling, lightening آب‌بندى، پركردن، روشنابى

20 80 183 277 Coating, joining and filling پوشش، اتصال، پركردن

18 80 2 178 270 Soldering on aluminium لحيم كارى آلومينيوم

18 80.1 1.9 178 270 Soldering on aluminium لحيم كارى آلومينيوم

25 75 183 266 Maching and torch soldering لحيم كارى ماشينى و مشعلى

30 70 0.12 183 255 Lightening industry,motors صنايع روشنایى، موتورها

35 65 183 247 General-purpose and wipimg مصارف عمومى و پاكسازى

40 60 183 238 Lead pipesand cable covers لوله‌هاى سربى و روكش كابل

40 59.7 0.3 183 234 General-purpose مصارف عمومى

40 58 2 185 231 General-purpose مصارف عمومى

45 55 183 227 Auto radiator cores,roofing seams هسته راديتور خودرو، درزهاى سقف

50 50 183 216 Most popular general-purpose متداول‌ترين مصرف عمومى

50 48.5 1.5 183 215 Saves copper erosion پيشگيرى از خوردگى مس مصارف عمومى

50 49.7 0.3 183 212 General-purpose مصارف عمومى

50 50 180 200 Gold طلا

60 38 2 183 190 Saves copper erosion پيشگيرى از خوردگى مس

60 40 183 190 Electronic soldering applications لحيم كارى الكترونيگ

63 36.7 0.3 183 183 Thick film and SMD components SMD نوارهاى ضخيم و قطعات

63 37 183 183 Electronic soldering applications لحيم كارى الكترونيک

62 36 2 179 179 Silver and gold surface سطوح نقره و طلا

62 35.7 0.3 2 179 179 Thick film and SMD components SMD نوارهاى ضخيم و قطعات

43 43 14 143 163 Temparature sensetive devices وسايل حساس به دما

50 32 18 145 143 Low melting point نقطه ذوب پايين

15 33 52 96 96 Temparature sensetive devices وسايل حساس به دما

Standard استاندارد DIN 8511 FSW 26

Halide content محتوى هاليد 0.5% Max

Flux content in wire محتوى فلاكس سيم 2% +0.5%

Odour بو Mild rosin رزين كم

Fume دود low کم

Copper mirror test آزمون سطوح مسى pass قبول

Corrosion test أرمون خوردكى pass قبول

Chromate paper test آرمون شمافيت pass قبول

Stondard استاندارد DIN 8511 FSW 26

Acid Volue مقدار اسیدیته 215-230 mg KOH/gr

Halide content محتوى هاليد NO           ندارد

Flux content in wire محتوى فلاكس سيم 1%+0.2%

Copper mirror test آزمون سطوح مسى pass قبول

Chromate paper test آزمون شفافيت pass قبول

Corrosion test آزمون خوردگى pass قبول

SIR resistance insulatio surface        SIR مقاومت عایق سطحى

Test time-hour آزمون زمان - ساعت 96 500

Bias V (DC) )DC( ولتاژ پايه no ندارد

SIR surface insulation 
resistance test ohms

SIR آزمون مقاومت عایق سطحى 1.16x10 10×5.43

Unfluxed control ohms كنترل مقاومت بدون فلاكس 10 × 5.09 10× 8.91

سیم لحيم كارى

سیم لحيم بدون نیاز به شستشو

روغن لحيم كارى

RSIN ACTIVE SOLDER WIRES

NO CLEAN CRYSTAL

SOLDERING PASTE

قطعــات  بــراى   w/w كريــد  بــا  فلاكــس   ٪٢ حــاوى  لحيم‌هــاى  ســيم  متداول‌تريــن 
الكترونيــك و ســاير لــوازم خانگــى و اتومبيــل در سراســر جهــان مى‌باشــد كــه بــا آلياژهــاى 
متفــاوت همچــون قلــع ســرب، مــس، نقــره، كادميــوم و بيســموت توليــد شــده وطبــق 

ســفارش مشــترى مى‌توانــد تغييــر کنــد.

ايــن ســيم لحيــم براســاس كمتريــن رســوبات بــه صــورت اختصاصــى جهــت لحيــم كارى‌هــاى موجــى و بــدون نيــاز بــه شستشــوى مجــدد ســاخته شــده اســت همچنيــن پــس از تعميــر 
بردهــاى الكترونيــک نيــاز بــه شستشــوى مجــدد نمى‌باشــد.

ــراى  ــا اســتقامت خميــرى ب روغــن لحيــم كارى ,فلاكــس برپايــه كلريــد روى و كلريــد آمونيــوم اســت كــه ب
لحيــم كارى نــرم مــس و آلياژهــاى مــس بــراى نصــب لوله‌هــاى مســى، ســاخت رادياتــور، لوله‌كشــى، 

ــت. ــب اس ــيار مناس ــم كارى بس ــاى لحي ــاير كاره ــالات و س ــاخت اتص ــه ور، س ــم كارى غوط لحي

The most popular fluxed solder wire for tv, electronics and consumer products 
usedthroghout the world. All are maufactured with a nominal flux content of 2% 
w/w in varios tin and leady alloys. Special flux contents can be supplied to order.

Low Residue Solid Flux has been specially formulated to complement no clean wave and reflow soldering process it is also applicable to repair operations
following a cleaning procecc to elimminate the need for futher cleaning.

Flux based on zinc chloride and ammonium chloride with pasty consistency for soft soldering 
of copper and copper alloys for copper pipe installations, radiator construction, plumbing, 
dip soldering, fitting manufacturing and other solder



نقطه ذوب 183 درجه سلسیوس

تراکم 8/4  gr/cm 

استحکام کششی 7/700  psi 

استحکام برشی 5/400  psi 

سختی برینل 15

ضریب لزجت )ویسکوزینه( در دمای 282 درجه سلسیوس 0/0197  poise 

کشش سطحی در دمای 139 درجه سلسیوس 490dyne/cm 

رسانای الکتریکی 69/000  Mho/cm 

مقاومت الکتریکی 0/0000145  Ohm-cm 

نقطه ذوب 183 درجه سلسیوس

تراکم 8/4  gr/cm 

استحکام کششی 7/700  psi 

استحکام برشی 5/400  psi 

سختی برینل 15

ضریب لزجت )ویسکوزینه( در دمای 282 درجه سلسیوس 0/0197  poise 

کشش سطحی در دمای 139 درجه سلسیوس 490dyne/cm 

رسانای الکتریکی 69/000  Mho/cm 

مقاومت الکتریکی 0/0000145  Ohm-cm 

لحیم های میله‌ای

نوارهای طولی اکسترود شده

Sn63 Pb آلیاژ یوتکتیک

لحیم‌هــای میلــه‌ای VACUSAL از فلــزات تمیــز بــا بالاتریــن خلــوص در شــرایط خــاء تولیــد می‌شــوند. بــه ویــژه اینکــه بــرای لحیــم‌کاری هــای مــوج‌دار طراحــی شــده انــد. ویســکوزیته 
کمتــر باعــث افزایــش ســیالیت شــده و بــه تبــع موجــب افزایــش قابلیــت خیــس شــدن لحیــم می‌شــود و بــا تشــکیل پســماند کمتــر، لحیــم‌کاری نقــاط بیشــتری را فراهــم می‌کنــد.

لحیم‌هــای میلــه ای EXTRASOL از فلــزات تمیــز بــا بالاتریــن خلــوص و بــا اســتفاده از اکســتروژن تولیــد می‌شــوند. بــرای انــواع کاربردهــای لحیــم‌کاری لولــه، ماننــد لحیــم‌کاری مــوج‌دار 
و غوطــه‌ور مناســب اســت. هرگونــه آلیــاژ بــه صــورت سفارشــی تولیــد می‌شــوند.

EXTRUSOL bar solders are produced from the highest punty virgin metals with using extrusion. They are availabke for all kind of soldering 
applications like wave soldering applications like wave soldering, dip soldering etc. All kind of alloys can be sopplied to arder. 

VACUSAL bar solders are produced from the highest purity virgin metals under vacuum conditions. They are specially designed for use in all 
wave soldering applications. Lower viscosity improves the fluditiy, which in turn improves solder›s wetting capability and less dross genera-
tion results in more sodered joints.

Widht Height Lenght Weight

عرض ارتفاع طول وزن

25mm 15mm 425mm 1000 gr

Solder bars

SOLDER BARS

Sn60 آلیاژ

Widht Height Lenght Weight

عرض ارتفاع طول وزن

7mm 15mm 400mm 350 gr

6-10 Ⴔ mm 400mm 100-250 gr

6-10 Ⴔ mm 400mm 95-150 gr




